PRUZNE
GRADEVINE

Medimurska 4, 10 000 ZAGREB

e-mail: prg@prg.hr web: www.prg.hr
POSLOVNO PODRUCJE MEHANIZACIJA

POZIV ZA DOSTAVU PONUDA EBN:42554

Nas znak: A.M.4.3.

EBN: 42554

Datum: 22.07.2025.

Vrsta postupka nabave: Otvoreni postupak nabave
1. PODACI O PREDMETU NABAVE

Redr.n Opis predmeta nabave Jed.|n|ca Koli¢ina
broj mjere

SKRIPAC STROJNI TROOSNI 125 MM (NICON
N-154, TSTV 125) ILI JEDNAKOVRIJEDAN

Uz pomi¢na mjerila priloziti certifikate

1. KOM 1

Osoba zaduzena za kontakt: Pave Jurjevi¢, Mob:099/604 2499, pave.jurjevic@prg.hr

2. SADRZAJ PONUDE:
PONUDA treba sadrzavati:

Jediniéne cijene bez PDV-a: Fca Zapresi¢, Kolodvorska bb
Ukupnu vrijednost ponude:

Rok isporuke

Uvjete i nadin plaéanja

Opciju ponude ( ne kracu od 60 dana)

arLON =

3. NACIN | ROK ZA DOSTAVU PONUDE

- Rok za dostavu ponuda je do 25.07.2025. god. do 12:00 sati na e — mail adresu
ante.maric@prg.hr

Ponude koje ne sadrze trazene podatke i one pristigle nakon roka bez obzira na naéin dostave
navedenog ovim upitom nece se uzeti u razmatranje.

Na ovaj postupak ne primjenjuje se Zakon o javnoj nabavi. Kriterij za odabir ponude je ekonomski
najpovoljnija ponuda sa stajalista Narugitelja ili najniza cijena.

Za odabir ponude je dovoljna jedna (1) pristigla ponuda, koja udovoljava svim trazenim zahtjevima i
uvjetima naruditelja.

SLUZBA NABAVE
Ante Marié |

Ak, Hony,

Drustvo upisano u sudski registar Trgovackog suda u Zagrebu MBS: 080416334, OIB: 34601781192, MB: 1601636
Predsjednik Uprave: Pero Semren, dipl. ing. prom.

Clanovi Uprave: Zvonko Peréin, dipl. ing. grad.; Zeliko Mihaljevié, dipl. ing. prom.; Neven Ivosevi¢, mag.ing.el.
Temeljni kapital: 8.480.748,56 EUR

Poslovna banka: Zagrebacka banka d.d., Zagreb, Trg bana Josipa Jela¢i¢a 10, IBAN: HR8123600001102394115

Pruine gradevine d.o.o., Medimurska 4, 10 000 ZAGREB
tel: +3851 3702 301, 38513909310 fax:+38514577 726
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